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Představení projektů 
KZZD  
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Projekty 

1. Vliv pěstebních opatření na kvalitu dřeva borovice lesní. 
 

2. Vlastnosti dřeva douglasky v ČR. 
 

3. Geometrické parametry konstrukčních elementů na hodnoty pevnosti 
spojů. 
 

4. Termická úprava tropických a domácích dřevin a experimentální ověření 
jejich obrobitelnosti a protipožární odolnosti po úpravě přírodními 
antipyreny.  
 

5. Tvorba nových materiálů na bázi dřeva a nedřevních komponentů 
specifických. 
 

6. Stanovení technicko-technologických parametrů obrábění dřeva laserem 
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1. Vliv pěstebních opatření na kvalitu dřeva borovice lesní. 

• dílčí úkol v rámci projektu NAZV 

• hodnocení významných vlastností dřeva 

borovice lesní v ČR 

• v závislosti na oblasti, stanovišti, pozici v 

kmeni,… 

• především v souvislosti s pěstebními 

opatřeními 
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2. Vlastnosti dřeva douglasky v ČR 

• dílčí úkol v rámci projektu NAZV 

• posouzení kvality dřeva douglasky  

v ČR 

• zhodnocení faktorů ovlivňujících 

kvalitu dřeva 
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3. Geometrické parametry konstrukčních elementů na hodnoty 
pevnosti spojů. 

 

• Spoje v konstrukcích nábytku ze dřeva a ze dřevných materiálů 
představují kritické místa. 
 

• V našem výzkumu jsme se zaměřili na elastickou tuhost vybraného 
rohového spojení z listnaté dřeviny – Buk. 
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Typ namáhání Druh dřeva Elastická tuhost 

(Nm/rad) 

Průměrná hodnota 

elastické tuhosti 

Tah Buk 608 






M
celast

3. Geometrické parametry konstrukčních elementů na hodnoty 
pevnosti spojů. 
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4. Termická úprava tropických a domácích dřevin a experimentální 
ověření jejich obrobitelnosti a protipožární odolnosti po úpravě 

přírodními antipyreny.  
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5. Tvorba nových materiálů na bázi dřeva a nedřevních komponentů 
specifických. 
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5. Tvorba nových materiálů na bázi dřeva a nedřevních komponentů 
specifických. 

 B - MT - 4 mm, DOD - 10%

 B - MT - 6 mm, DOD - 10%

 B - MT - 10 mm, DOD - 10%

 B - MT - 18 mm, DOD - 10%

 B - MT - 4 mm, DOD - 20%

 B - MT - 6 mm, DOD - 20%

 B - MT - 10 mm, DOD - 20%

 B - MT - 18 mm, DOD - 20%
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 A - MT - 4 mm, DOD - 10%

 A - MT - 6 mm, DOD - 10%

 A - MT - 10 mm, DOD - 10%

 A - MT - 18 mm, DOD - 10%

 A - MT - 4 mm, DOD - 20%

 A - MT - 6 mm, DOD - 20%

 A - MT - 10 mm, DOD - 20%

 A - MT - 18 mm, DOD - 20%
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6 .Stanovení technicko-technologických parametrů obrábění dřeva 
laserem 


